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Bei der Suche nach optimalen Gaslésch-
verfahren spielen neben der hohen Loschwirk-
samkeit auch die Fragen nach der Personen-
gefdhrdung, den Schdaden am Schutzobjekt
durch das Loschmittel und im zunehmenden
Mafe auch nach den Auswirkungen auf die
Umwelt eine grof3e Rolle.

Mit unserem ARGONITE® (50% Argon, 50%
Stickstoff) Loschsystem wird auf all diese
Fragen eine positive Antwort gegeben. Durch
die geringe Flutungszeit (< 6o Sek.) wird der
Brand umgehend geldscht. Bei einer tiblichen
Absenkung des Sauerstoffgehaltes auf
12 ... 13 Vol% besteht keine akute Gefdhrdung
von Leben und Gesundheit eventuell sich noch
im Raum befindender Personen, weshalb
gemafd der Priifung durch die zustandigen
staatlichen Stellen (Hygiene-Institut,
Innenministerium Nordrhein-Westfalen)
keine erhohten Anforderungen an den
Personenschutz gemafs der BGR 134 gestellt
werden.

Wie bei allen Inertgasloschverfahren erfolgt
die Loschwirkung durch die Verdrangung von
Luftsauerstoff als Oxidationsmittel. Da
ARGONITE® gasformig gelagert wird und nur
ein sehr geringer Warmeentzug der Raumluft
an der Diise erfolgt, entstehen keine Kon-
densatvernebelungen. Die Sicht fiir die
flichtenden Personen und Rettungskrafte
bleibt vollig unbehindert. Durch den Ersatz
eines Teiles des Luftsauerstoffes mit ebenfalls
in der normalen Atmosphdre vorhandenen
Gasanteilen finden keine Reaktionen mit den
zu schiitzenden Objekten oder Materialien
statt. Schaden am zu schiitzenden Equipment
sind somit ausgeschlossen. Das Mischgas
ARGONITE® ist zudem auch noch das
umweltvertraglichste Loschgas, da es aus
der Luft gewonnen und somit der Natur im
gleichen MaBe zuriickgegeben wird.

Flaschenbatterie ARGONITE®
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300-bar-Technik

ARGONITE®-Zentrale bei IONITY, Kamenz
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Mit unserer neuen 300 bar Technik kann
gegeniiber den ublichen 200 bar Systemen
eine um ca. 40% gesteigerte Fillmenge
erreicht werden. Dies fiihrt zu einer erheb-
lichen Reduzierung der bendotigten Grund-
flache (ca. 30%) sowie zur Verringerung der
Bodenbelastung, da der iiberwiegende Ge-
wichtsanteil (130 kg) durch den Flaschen-
kdrper bestimmt wird. Am Beispiel eines
Herstellers von High-Tech-Batterien (IONITY
AG) konnte somit die Flaschenzahl (8o Liter
Flaschen) von urspriinglich 244 Stiick auf 173
Stiick gesenkt und damit der Anteil von
»unproduktiven Flachen* erheblich verringert
werden. Neben diesen bautechnischen und
technologischen Kostenreduzierungen be-
deuten weniger Flaschen auch geringere
Aufwendungen bei der Wartung der Anlage.
Im Falle eines notwendigen Flaschenwechsels
ist die Anlage ebenfalls schneller und
kostengiinstiger wieder betriebsbereit.

Gerade bei Anlagen mit groen Loschmittel-
mengen und mehreren raumlich getrennten
Loschbereichen kann mit dieser 300 bar
Technologie eine Reduzierung der Rohrlei-
tungsdimensionen erreicht werden. Dies fiihrt
zur erheblichen Senkung der Materialkosten
und der Montageaufwendungen. Ebenfalls
kann die effektiv bendtigte Loschzeit weiter
gesenkt und somit eine Verringerung der
Brandschdden erreicht werden. Schluss-
endlich ergibt sich aufgrund des hoheren
Eingangsdruckes ein geringerer prozentualer
Restinhalt als bei 200 bar Systemen und eine
bessere Ausnutzung des Loschmittels.

In Kombination mit modernster hochsensibler
und tduschungssicherer Brandmeldetechnik
aus unserem Hause (Rauchansaug- und
Lasersysteme) wird insbesondere in EDV- und
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Datenkommunikationsbereichen die notwen-
dige standige Verfiigbarkeit der Systeme erst
ermoglicht, denn allein durch entstehende
Rauchgase konnen die in diesen Bereichen
installierten Gerdte in ihrer Funktion
wesentlich beeintrdchtigt oder zerstort
werden. Gegeniiber normalen optischen
Durchlichtmeldern erméglichen VIEW®-
Lasermelder eine wesentlich frithere
Detektion. AuBerdem besteht mit g verschie-
denen Alarm- und Voralarmeinstellungen die
Moglichkeit, unterschiedliche Praventions-
maBnahmen einzuleiten. In Kombination mit
der intelligenten Auswertesoftware AWACS®
werden Uber Algorithmen eindeutig Rauch-
signale von Stor- und Taduschungsgréfien
getrennt. Insbesondere in kritischen
Bereichen mit hohen Luftstromungs-
geschwindigkeiten kann somit eine recht-
zeitige und sichere Auswertung erfolgen.

Die Wirksamkeit automatischer Lschanlagen
hangt allerdings nicht nur von einer richtigen
Auslegung der Anlagen und einer fachge-
rechten Errichtung dieser ab, sondern setzt
auch eine Wartung durch Personal einer
Fachfirma voraus. Dazu steht unseren Kunden
ein spezielles Serviceteam zur Verfiigung,
welches auch in Notfallen tiber eine spezielle
Notrufnummer 24 Stunden taglich erreich-
bar ist.

Zur Gewdbhrleistung einer gerade im Sicher-
heitsbereich besonders notwendigen Quali-
tatssicherung unterzogen wir uns einer
Zertifizierung durch den VdS. Im Ergebnis
dieser Zertifizierung erhielten wir am 4. Juni
2002 das Zertifikat gemdB DIN ISO 9oo1 fiir
»die Errichtung von automatischen Feuer-
l6schanlagen und Brandmeldeanlagen”.
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HT PROTECT

Feuerschutz und
Sicherheitstechnik GmbH

HT Protect Feuerschutz und Telefon:
Sicherheitstechnik GmbH Telefax:

An der alten SalzstraBe 2 E-Mail:
09232 Hartmannsdorf

So finden Sie uns:

Burgstadter Str.
Herrenhaider Str.
Siedlungsweg

' Obere Hauptstr.

Leipziger Str.

{ Leipzig Hartmannsdorf

03722 779160
03722 7791650
firepro@ht-protect.de

www.ht-protect.de

-
Dresden

Chemnitz
Mitte

Leipziger Str.

Roéhrsdorf Chemnitz

Hartmannsdorf Chemnitz Kreuz Hof }
Roéhrsdorf Chemnitz

Falls Sie weitere Informationen benétigen, :  Firma/Stempel

schicken Sie uns dieses Blatt per Fax an
die Nummer: 0049- 3722 - 779 16 - 50

Ansprechpartner ... Telefon

email . Fax

Wir benotigen noch nédhere Informationen zu:
O wasserloschanlagen O Brandmeldeanlagen

O Gasléschanlagen O Service

O Bitte rufen Sie uns zuriick und vereinbaren einen Termin bei uns.
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O Schulungen

O Feuerldschvorfithrungen
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